
Domaines

d'application

Avantages Propriétés

Automobile

Génie mécanique

Construction métallique

Assemblage composites

Collage des plastiques

Pré-traitement des métaux, plastiques

et céramique

Préparation des matériaux difficiles à coller

Idéal pour les collages mixtes (métal/plastique

par exemple), aluminium, magnésium, titane, 

polyoléfines (PE, PP)

Grande flexibilité, avec pré-traitement 

sélectif des composants

Haute reproductibilité

Abrasion par sablage (SAnd blasting) et

enrobage (COating) en une seule opération

Pas d'échauffement macroscopique

Contrôle visuel facile de la zone traitée

Gauche : non traité / Droite : traitement SACO

Élimination de la grenaille dans le respect
de l'environnement

Épaisseur de la couche de 5μm, couverture
de la surface d'environ 90%

Excellente 

résistance à long terme

SACO – Procédé d'enrobage par sablage pour le
pré-traitement de surface avant collage

Décapage de la surface du matériau
avec le grain de corindon enrobé
SACO-Plus

Rebond du grain, l'enrobage reste
sur la surface du substrat

Lorsque le grain touche la surface
des parties de son enrobage s'insèrent
dans la surface du substrat

Nettoyage et augmentation de la
rugosité de la surface

Grains de corindon 
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Comparaison des procédés de pré-traitement pour la colle polyuréthane PUR 9694

Comparaison des procédés de pré-traitement sur le LCP 

Vectra T130 pour la colle epoxy bi-composants DUOPOX AD895
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Nettoyé 1000 h +85 °C / 85 % r. h.

Décapage au corindon

Décapage 1000 h +85 °C / 85 % r. h.

Décapage SACO et primaire

SACO 1000 h +85 °C / 85 % r. h.

Nettoyé avec DELOTHEN EP
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CONCLUSION

Les meilleures résistances au cisaillement / en compression

sont obtenues sur le plastique et le métal après un pré-traitement

SACO.

De même, lors d'un essai de vieillissement (1000 heures

à +85°C / 85% h.r.), le procédé SACO obtient les meilleurs résultats

par comparaison avec les méthodes de traitement de surface

classiques.
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Plasma basse pression

Traitement Plasma atmosphérique

Brûlage

Corona

Décapage au corindon

Procédé SACO

Nettoyé avec DELOTHEN EP

Valeur initiale 2 semaines +85 °C / 85 % r. h.

Comparaison des procédés de pré-traitement sur le PP

pour la colle epoxy bi-compossants DUOPOX AD895
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Traitement Plasma atmosphérique

Brûlage

Décapage au corindon

Procédé SACO

Nettoyé avec DELOTHEN EP
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Valeur initiale 2 semaines
+85 °C / 85 % r. h.

1 000 h 
+85 °C / 85 % r. h.

Surface traitée avant collage
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